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(g) Trennechneidaatz fur Maachinen zur Fleischzerklelnerung 
@ Die Erfindung bezieht sich auf einen Trennachneldsatz 
fur iViBschinen der Fleischzerkleinerung, zur Auasonde- 
rung von Grissel, Knorpel, Sehnan und Knochenteilen aus 
zu wolfendem VBrarbaitungsgut 

Der vorgestolfte Trennschneidsatz ist als eirv oder menr- 
teiliger Schneidsatz ausgofuhrt, dessen Endlochschoibe 
als Trennlochscheibe 8 mit Binem verstaricten BreitenmaS 
ausgefuhrt iat und die Trennlochscheibe 8 elne Sackboh- 
rung 9 beaitzt, von der radial nach auBon variaufend ain 
Austragskanal vorgeaehen (at In unmlttelbarer N§he der 
Austrfttadffnung das Austragakanala 10 beaitzt das 
Schnefdsatzgehauaa 11 eine GehSu6a6ffnung 12, fn der 
ein Regullerventfl 13 angeordnat iat. 
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Besdnrabung I)ieliekanntBnIlBischwaife,4BiiiitdBiaiiigwi'Itennran- 

licbuingen ausgcrilstet and, besitzen BOgounnte Modo- 
meErfinduMbcachtridjaufaneoTpemuclmeidsatzfQr schnedceo, so daB der Aibdtsdruck jHam Walfai von 
Maschinco zurFleischzetkldnerung, insbcsoodere Hesch- Frischfleisch im Miadwert bei ca. 5 bis 8bar was 
waife,ziirAussondBnmgvonGris!!el,Knaipel,SehDenuDd 5 noch bednfluBt wild duR± die Fteischart, dessen Quahtat 

KnochentrilfiDgemaBdemObeAegriJBfdesAnspruchs 1. und StiickgroBe. 

Die aus dem Stand der Tbchnik bdcanntcn Ttemvorricb- Die Aufgabe der Erfindung ist eg. anea Ttamsdmeidsatz 
nineen der genannten Gaming sind geneieU darauf aiisge- IQr Maschinen air Fkischzcrkleinening zu aittwckeln, der 
ri^ die zu trennenden und anszusondeniden Knochen- ncbert. daB in bBheren Drucltbeiejchen gefehren werden 
teikhen,Knoipel,SehnBniindweilBHSskollagBnBsGewebe 10 kann uikI dadmch ein qualittogerechteies Aussoodem yra 
ausdOTunmittelbairaPtodutaioosfliiBdesHdBcbesauszu- Itotbcstandidlen aus dem Vsraibotungsgut ermeglicW 

saidKn, welches sowohl in axiate ate anch in radialcr mid wM. ^ ^ ^ , -u 

tangentialerRichtungerfolgt BrfindiingsgeniaB wild die Annate durch die k«^^ 

Sobezieht sich<fieDE35 22202Al auf einenFldsch- nenden Merionale des Ansprachos 1 gdSst 
wolf mit einer Itennvoirichtiing. bd dem der Heischwolf 15 Ifiemach wuide ein TtennKAn^atz Or ktoschuK^^^ 
mit einem Schncidsaiz am mindcstens cinem drdiangettie- Fleischzerideinerung, spezieU fflr Fl«scliw51fe gcschatteo, 
beneo Flueelmesser und mindestens dner feststebenden der es ennSglicbt, im Hochdniclcbeidch zu arbeiten und 
Lodischeite, femer mit einer RJrdMschnecke fUr das gMchzeitig eine quaUfitsgetechte Aussondenmg der imge- 
Fldscb Bowie mU einer Ttemvonichtung zum Aussoodem woUten Bestandtdle aus dem Wblfgut sichert Dies afolgt 
vondennichtgewolltaiBestandteiknduichdnezentrale » durch die Ausbildung des ate Druclsystem ausgAiUeujn 
BohMnginderl^AscheibebestefatDieTtaBivotiicbtang Ttennschneidsatzes. wddier derart gestaltet ist, daB Awes 
wetet eine mittix in £e LochicbBibe ongesetzte Lagw- geschlossene Dmdtsystem sich im Zenliumsbeieich d» 
buchsemitdnOTRadialflanschaamAbstUttenderTrenn- Ttemlochscboben ausbildet, die Tleni?»odi&te durch 
vorricbtungundmitAuslaBsdiKtzcoimlladiamanschsowie ZwangsfiSrieomg aeleklieit und vom Zcaitrum der Tbenn- 
«iieinderLaged>uchse!dlzBndBStellbuchseanf.*enritder 2S locbacheiben fflier besondeis ausgebildete und anpardnete 
NabedesS^adsatzeseineneinstellbarenAuslaBspaltbil- AbflnBkanffle aus diesem Zentrumsbereicb seithch nacb au- 
detDieSteUbuchsebestehtausdnemaxjalverschiebbarge- BenabfOhit ^, . , ^ , . •,- 

lagenen Lmaiteil und einem schraubversteUbaren AuBen- Dwltennschoddsalzistsowohlcin-akauchniBtete^ 
teiLundzwischendenbeidenlbilendBrStellbucliseistdne ausfilhtbat Bd der Ausbildung als mehtteihger Tkenn- 
DmckfcdervoigesBhKi. Diese soUesennaglichen, daB die 30 schneidsate besteht dieser aus dnem Mjischneadei; euiem 
Tieimvorrichtung sieb automaiisch auf die jeweite anM- NormabnessK, einer Locbschcibe, onon Ibennnesser und 
lende auszusoodemde Mvse einstellt, wobd davon ausgc- dnw fiidlodischBibe, wdche als ThamlocbBcheibc aus^ 
ganwn wild, daB das zuvwBibdtondeFleischinnBriialbd- bildet ist Diese TiHiDlodischeibe stdlt das Kernstllck des 
5H<niaige untendriedBche Aussooderungsmengen entbalt erfindungsgemSBen Ttennschnddsatzes dai; sie ist gegen- 
Eine WdterentwicUung von deiart ansgeWldeten "Item- 3S flbar doi bakdmmlicben Lodiscbriben in ihrw Breitewe- 
wrrichtungenwiidinderDB38 20316A1 voigestellL gentlksh sMte ausgefOhrt. so dafi sie onm^ den 

Bd diesem Fleischwolf mit dner Fafderscbnecke fBr das schenden DrOcken, im Beidch bu zu 50 bar, StandMltimd 
Hdsch und nrit dnran Schneidsatz aus msndestens einem lum andemngeadieit ist. daB liber diese TVenntodischdbe 
drehangetriebenenFlflgclmcsser und mindestens einer fiMt- dieAbsondeningundAbldtungdaai^^ 
stdieo^ Lodisdidbe ist femer dne Ttemvorricbtung « nandtdlc m«Sglichwird Dies wild (toduicheoedit^^ 
vwKBsehen zum Anssondem der unerwflnschten Bestand- Ttennlochsdidbe mit einer Sackbohnmg ausgeatat ist, m 
tdle (Iber dne zentrale B<±rung in der Lochscheibe. Die cfie dne Queibohrung, ate Austiagskanal ausgebiMet, ein- 
Ttamvonichtung wdst zum EinsttUoi ones AusIaBspaltes mtodet und an der Lmenwandung der Saclsbota^ ate 
inneAalb dear lentralen B<*rung dwLochschdbe dne anal Zilge ausgdrildete FOrderiiilfcn voigesehen sva±Da Aus- 
veischiebbar sdagecte Innenhlilse and dn sdiranbvBistdl- 4$ tiagskanal ist einsdtig in dieser Tiamlochscheibe vwgese- 
bMosiaiaiif benuDdmOndetmitdnemhaifiigenFlfichenquerscbmttm 
I^ner sei auf die DB43 01 785 Al verwiesen, welcbe dese Saddwlming. Die Einbindung und Anordnung der 
dne Itamvotrichtung fBr Fldschw61fe zur Aussonderung •fteonlochschcibe zu den fibrigen SdineidsMzteilen umer- 
der unerwanscbten Bestandteile aus dem Wolfgut be- halb des Sdmeidsatzgebiuses erfolgt in der F(OT, daB em- 
ichidbt,bd der gtolch&Us dutch dne ZBnlralBBohiung in » maldasvorderltennlochscbdbevoigesehenB'Itennmessw 
derLodMchdbedieseunaewolllenBestandtdle abtran^- mit sdneo Sctaagnutschnddea unnnttclbar auf der nsche 
tot werden derltamlodiscbdbcanliegt und seme Auslragsscbncckem 

Bd dieser Ldsung geht es vairangig darum, deo AuslaB- cBe Sackbohiung der Tteinlochscheibe bineinr^t, wairend 
spalt. die rinrfBrmige AustrittsOfbung fUr die auszuson- tfe Ttonnlodisdidbe adbst zum SctariAeilgehanse m be- 
d^den Bestandteile, mSelichst von auBen und wShiend SS kannterWdaemiltelsdnerUbeiwuitotterver^iamitwiiA 
de8Betrid)eszuventellen^ Zur Erfindung gd)firt audi, daB im Bciddi des Schneid- 

DieswirdgemflBdervoigestelltenltennvQiriditungda- tdlgehfiuses. deckungsglddi zum Ausffagkanal, one nut 
dutch eneichl, daB in Langsrichmng des gesamten Hennsy- dnem ReguUerventil versehene Gehauseofi&mng VOriiairfBn 
stems ein Tiennrohr vcngesehen ist. welches mit dner Ein- ist, wobd das Schneidtrilgdiause auch mit mdueien Ge- 
slelleinrichmng ausgebildet und flbCT dne KontcOTUtierund « h§useOflfnungenausgefito sdnkann,mdcai«ffldarmjcweite 
EiDstdlbudise zurEndlochschdbe befestigt wird. dn ReguUerventil voigcsdira ist Der Antnd) der emge- 

Durch die DE37 15 322C1 ist ein gattungsgeirfBer setzten Messer erfblgt (Iber den Mwserz^fen der ^jck- 
ffir Ma«rhin«. mr PlriwhTwlflrinBnmg. und PUrderschnedce bzw. Ober dne besooders ausgdnldete 
insbesondete Fleischw8lfc, zur Aussondcwng von Giissel. Messwwdle, die mit der Druck- und Fordwschnecke vcr- 
KnorpclSdmenmidKnochentdleninitdncmmehttdligen fls bunden ut, wodunA die Drehbewegmi^ d^ 
Sdmddsatz nut dnerEndlocbschdbe und Ttemmesser be- PIkdendinecke auf die SdmeiddBmente ttbertiagen wei^ 
kannt, der eine im SchnddsatzgehSuse angeoidnetB ladiale den. . , • 

AustrittsSfi&iungfllrdasauszusondenideSdmddgutbesitzt Der voigestellle TtaniicbDcidsatz kann audi ate em 
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T^eanschneidsatz mil einer oder zwei lYennebeoeD ausge- 
bildet wild. Dies wild ilbct die Anordnung einer zwdteo 
TreoDlochsdidbeicaMerUdiediebisbaigeallgeiiid Qb- 
licbc Lochscbeibe ersetzt uod somit zwiscbeo dnem Nor- 
inalixiessOT und einem IVennmesser BDgeardnet \sL Bei die- 
ser Anordnung der zwei ten TVwinlochscheibe besitzt diese 
Treojolochschdbe vcrstandlicherwdse keine Sackbohning, 
sondem eine Duichgangsbohrung ziir Aufoahme der Mes- 
sernabe, die aber so bemessen ist, daB sie lediglich den 
Duichtiitt des Messerzapfens und der Messernabe enndg- 
licht, um das dahinter liegeode HieimmeBser antrdb«i zu 
kdnoen, anscmsten ist diese Tieonlochsdieibe in gldcher 
Wdse ausgebildet wie die Eodtiezmlochschdbe. Die Mes- 
seniabe veischliefit die Mittelbohnmg der 2. IVeimlodi- 
scbeibe, so daS keine Haitbestandtdle in die nSchste 
Scfanddebene eindringen kannen. Bd der Ausbildung des 
T^eDnschneidsatzes als Bntetprice-TVennsatz, besteht ^eser 
nur aus der Anordnung eines Messeis und einer Ttennlodi- 
scheibe. 

Weiteifain kann die 'Dxnnlochschdbe, die als Eodtrram- 
lochsdieibe eingesetzt ist, zentrisch niit einem Gewinde 
versehen sdn, in dem ein FUllkegel Au&ahme iindet Diese 
vortdlhafle Ausf&hning der Itaanlochsdidbe ermdglicht 
es, daB umniuelbar dem SchneidteUgeh^se dne WursttQlIe 
vorgesteckt werden kann, so daB das gewolfte Gut iiber 
diese WursttQUe unnuttdbar in auf der Wursttillle aufge- 
rafite Dfiime abgefUllt werden kann. 

Der in der Trcanlochscheibe votgcsehene FttUkegel ge- 
wflhiieistet, daB das austietende Wot^gut Qberdiesen HUlke- 
gel in seiner ESrdeniditung wdtergdeitet wild, sccmit der 
HScderfluB mcht unterbrochen wird, was nodi dadurch un- 
terstdtzt wird, daB der Ftillkegel mil einer Neigung ausge- 
fUhit ist, die im wdtesten Sinne der Ndgung der Wursttillle 
entspricht V^terhin kann der FUllkegel so gestaltet sein, 
daB sein SuBerer Durchmesser det ungebohrten PlSche der 
Edarennloch»:heibe entspricht. 

Alsdn wdter^Medanal der Erfindung kann dem T^Bon- 
schnddsatz eine autotnatisdwinickgesteuBrte Ausldtein- 
ricfatmig duicfa Ofimipg des im Schnddsatzgebuiuse voige- 
sehenen Regulimentiles zageotdsitt sein. Diese druckaib- 
hSngige Ansteiiening zur Qffiiung des RegulierventiLes eir- 
fblgt fiber eine Drucbnessung des voriieirscheoden Druckes 
inneilialb des Ttennschnddsatzes. Entsprechrad voigese- 
beoe Drucksensofen t&ermitlBin <fiesen Wert auf dne Rech- 
nerdnhdt, wdche einen entsprechendeo Abgldch vor- 
nitnmt und einen Motor ansteuert, Uber den die >^r8tellung 
der Austrittsdffoung des Austrittsventiles ofolgt Somit 
wird gleichfalls sicheigestelit, dafi bd Druckschwankungen 
^e Austiittsdf&iung dieses Reguliervimtiles inuner so gere- 
gdt werden kann, dafi eiiunal eine exakte Aussondeiung der 
Hartbestandteile erfolgen kann und zum andoxn.gewShrld- 
stet ist, dafi der F^derpiozeB des Wolfgutes nicbt negadv 
bednfluBt oder sogar unterbiodieo winL Neben der sicher 
eleganteren Ldsung eber automatisdien druckabhMngigen 
Eiiistellung der Austrinsftfftwmg des Iteguliecventiies ist es 
vcistlndlicherweise natOrlicb auch mfi^di, das Regulier- 
ventil manuell zu bctfidgen, was dadurch dgnaiisiert wild 
UExl abldtbar ist, indem der voiheiisdieDde Druck inneriialb 
des Ttecmschneidsatzes optisch apgezeigt wild, dannt der 
Bedienende entsprechoid reagieren kann. 

In vorteilhafter AusfQhrung der Erfindung kann der Aus- 
tritts6fi&iung des Regulierveotils dne horizontal verstellbare 
Ausldtrutsche zugeordnet weiden, Qber die die ausgeson- 
derten BestandteiLe in cnt^)rechende Beh^ter abgefUhrt 
werden kdnnen. Dabei ist die Ausldtrutsche zum Austritts- 
ventil horizontal verstdlbar angeordnet 

Weitere AusfQhrungen und besandeie Gestaltungen der 
Erfinduz^ sind den dbrigen UnteransprQchen zu entnehmcn. 



Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung wild im foigen- 
denedSutcrt 

Die dazugehOnge Zdcfanung zeigt in 

1%. 1: eine Anordnm^ dnes fOnftdligen IVennschneid- 
S satzes mit Schnddteilgehfluse und RkdergehSuse, im 
Schnitt, 

2: die Itonlocfascheibe in einer Schnittdarstellung, 
Fig. 3: ein IVennmesser mit Austragsschnecke, 
Fig, 4: dnen Itennschneidsatz mit zwd 'n^onebeoen 
10 Fig. 5: dne Darstellui^g d^ Austragsschnedce. 

Fig* 6: eine Schnittdarstdlung des Ikennschneidsatzes 
mit zugeordneter WursttQUe und eingesetztem FOUkegel 

Fig, 7: dne scbematisdie Daistellung zur auto&iatischen 
EinstftlhiTug des Begulierventiles 
IS F|g.8:eine5dieniatischeDar8tellunginRiditui^aufdie 
AustrittsSfihung des Ttamschneidsatzes mit zugeordneter 
Ausleitrutsche Einen Gesamtiib^lick Qber die Ausgestal- 
tung und Anordnung des neu geschafifenen l^ennschnddsat- 
zes verschafft die Darstellung nach Fig* 1 . 
20 Der 'nennschneidsatz besteht aus einzehien Schneidsatz- 
tdlen, die als Vorschndder 2, als Messer 3, als Lodischeibe 
4, als IVennmesser 5 imd als TVennlochscheibe 8 ausgebildet 
und in dieser Folge im Scfanddsatzgeh^use 11 angeordnet 
sind. Diese einzelnen Schneidsatzteile dnd axial auf dem 
25 Messerzapfen 14 dear Druck- und Rkderschnecke 1 ange- 
fsdnet, inrH»j4iiilh cIbs SchnddsatzgehSuses U gelagert und 
werdcm liber eine nicht nBher daigesteUie Kontennutter zum 
SchnddsatzgehSuse U axial verspanntp wobd die nidit an- 
getriebenen Schnddsatzteale, wie Mirschndder 2, Loch- 
30 scheibe 4 und Ttennlochsdieibe 8, drehsidier zum Sdindd- 
satzgehSuse 11 befestigt sind. 

In dem DiiKk- und FQidoget^use 18 ist die Druck- und 
F&derschnecke 1 gdagert, welche fliir den Zutransport des 
Rohstoffes 15 verantwoitlich ist und gleichzeitig ilber sei- 
35 nen Messerzapfen 14 das Messer 3 und das IVennmesser 5 
antreibt. 

Der Messerzapfen 14 kann dabei umnittelbar fest mit der 
Druck- und Fdrderschnecke 1 veibunden sein; denkbar ist 
natOrlich auch, daB der Messerzapfen 14 dutch eine geson- 

40 dert gestaltete Messerwelle ersetzt wird, welche beiqpiels- 
wdse form- und kraftschlttssig mit der Dnjck- und Fdrder- 
schnecke 1 verbunden werden kann. Afaraussetzung ist, dafi 
diese Messerwelle umnittelbar so ausgestaltet und piofilieit 
ist, um die einzelnen Schnddsatztdle au£ninehmm und die 

AS Schnddsatztdle, das lifesser3 sowie das TtenrmiBsser S, an- 
treiben kann. 

Bei der nach fig. 1 dargestellt^ Ausfnhrungsf<^ des 
IVranschneidsatzes handelt es sicb bd dem ^brschneider 2, 
dem Messer 3 utkI der Lochscbeibe 4 um ganz normal ban- 

SO delsilbliche Schnddsatztdle, denen dann dn 'ncnmnesser 5 
fblgt, welches auch in bdcannter Wdse mit Schr^ut- 
Bchneiden ausgebildet ist, die unmittdbar auf der StimilScbc 
der TrGnnlochscheibe 8 aufliegen, somit dnmal do Schnd- 
den des Wolfgutes und zum andeien die Ableitung der Hart- 

55 bestandteile vonderOberflSchederltennlochscbdbeSzur 

. Mitte des Ttamsdmeidsatzes bewixken. In vortdlhaftcr 
Wieiise ist dieses Itennmesso: 5 im Nabenbereich so ausge- 
bildet, dafi einmal das IVennmesser 5 zur davor ar^geordne^ 
ten Lochscbdbe 4 und zur nacfageordneten IVeonloch- 

fio scheibe 8 in deren Axialbohrungen gelagert und geftlhrt ist 
und zum anderen die Nabe, in Richtung der IVennloch- 
scheibe 8, als Austragsschnecke 6 ausgebildet, um die iiber 
das IVermmesser 5 zugdeiteten Hartbestandteile in den Be- 
reich des Austragskanales 10 zu fdrdem und Uber diesen, 

6S quer zur Wolfiichtung, aus dem IVennschneidsatz und aus 
dem Gesamtsystem abzufOrdem, was derart geschieht, dafi 
im Berdcfa der Austnttsdffiiung des Austragskanales 10 
zum SchnddsatzgdiSuse 11 in diesem eine Gdiluscbohnmg 
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12 voThanden ist, welche iiber ein Regulierventil 13 ver- 
5chloss«i ist, wobd Qba das Reguliervoitil 13 die Austritte- 
menge getegelt werdcn kana 

Die dpgesetzte TtennLocbscheibe 8 besitzt gegosttber 
handelsQblichen Eodlochscbdben eine wesenflich sISrkm 
Brrate, bei der erfindungsgemSBen 'DmDlochscbabe 8 be- 
trSgt die Breite 25-50mm. Wdtoiun ist die lYennlocb- 
scbeibe 8 im Zentrumsbereich imt einer sogenanntoi Sack- 
b(^3nmg 9 aiisgefUbrt, welt^e eininai zur Aufiiahme der 
AustragsschDCcke 6 des l^ennmessers 5 dient, weiterinn an 
ihrem Umfang als Zuge ausgdnldete Rxxlertulfoi 17 be- 
sitzt, welche im Grund der Sackbohrung 9 endoL 

Die l^Gonlochscheibe 8 besitzt weitediiD den Austragska- 
nal 10, weicber in bevorzugter Weise als eine Bohning aus- 
gebildet ist und welche radial voq der Sackb(tong 9 zum 
Utnfang der Itomlocbscbeibe 8 vedguft Dabd ist <fieser 
Austragskanal 10 so in der TVemilodiscbeibe 8 angeatdnet, 
dafi eine Haifte seiner Quenchnittsflflcbe in den Bmich der 
Sackbohrung 9 einmOndet 

Gldchfalis besitzt die Tpomlochscheibe 8, wie jede an- 
deie Lochscbeibe auch, BohriingCT 16, (liber die das Fleisch- 
gut zerkleinert aus dem SchnmdsaJzgehduse 11 austzeten 
kann. Diese Durchgazigsbc^irungen 18 befindoi sich flS- 
choihaft auf der 'HraDlochscheibe 8^ jedoch nicht im Be- 
reichdes AustragskanaleslO, wotnitsicbBigestBlltwiid,dafi 
die abzuleitenden I^odukte tatsScblidi aus dem Schneid- 
satz^diSuse 11 abgefUhrt wa:den kSnnen, ohne das gutes 
Quali^fleisch Uba diesen Austritt mit {[bgefordeit wild. 

In der Fig, 2 ist eine ezfindungsgemSB ausgebildete 
Ttamlochschdbe 8 daigestellt und es ist gezeigt, dafi der 
Austragskanal 10 von der Sackbohruz^ 9 radial zum Um- 
fang do: 'teihkichscbdbe 8 voteuft Gldchzdtig wird aus 
£eser Zeichnung <£e Ausbildung und Anocdnung der Fhr- 
deriiilfbn 17 ersichtlich. 

Eine Ausbildung des dngesetzten TVommesscas 5 orgibt 
sich aus der Darstellung gemfifi Fig. 3, in der auch gezeigt 
ist, wie die Nabe des Ttennmesseis 5 als Austiagsschnecke 
6 ausgebildet ist Bei dieser AusfUhrung des TVenmnessezs 5 
besitzt die Austragsschnecke 6 eine umfieuigsseitig zur Nabe 
vorkufeode Nut 19, welche mit eioer bestimmtrai Steigung 
in der Nabe des Trenmnesseis 5 eingeaifoeitet ist und eine 
defimeite Breite und Tiefe besitzt. 

Die Nut 19 volSuft dabd in FSideziicfatung, ist auf doi 
Giund der Sackbohrat^ 9 gerichtet und mOndet unmittelbar 
in den Bereicfa der Ein^ttsdfiiiung des Austrggskanales 10. 
Diese Austragsschnecke € kann aowohl unmittelbar mit der 
Nabe bzw. in der Nabe des lYennmessers 5 ausgebildet sein, 
es ist aberauch dutchaus denkbar undreali^cxbar, daB diese 
Austragsschnecke 6 als ein selbstandiges Ibil gefertigt und 
eingesetzt wild. Bei dieser Wahl ihrer Ausfllhrung besitzt 
die Ausstragsschnecke 6 beidseitig Ausspanmgec 20, 21^ 
tiber die die Austragsschnecke 6 einerseits mit dem Messer- 
zapfen 14 der Dnick- und Forderscfanecke 1 veibundeo ist 
und andsierseits fiber ihre Aussparung 20 ndt einem im 
Giund der Sackbohrung 9 der 'nennlochscbeibe 8 vocgese- 
bcaen Zapfen 22 in Wirkverbindung steht und diesen Qber- 
greift Die Ausspanmg 21 ist dabd der Form des Messer- 
zapfens 14 angepafit, wibiend voizugsweise die Ausspa- 
nmg 20 als eine kzeisf&nnige Aussparuz^ ausgebildet ist 
und so auf den ^lindriscben Ansatz 22 au^esetzt werden 
kann, daB diesseits die entsprecfaende FUhrung und Lage- 
ruDg des IVennmesseis 5 gewMhzleistBt ist, Diese Ausftih- 
rung ist in der Fig. 5 gezeigt 

Urn dca Aussoodmngsgrad der auszutiagcndra Hartbe- 
standteUc, je in AbhSngigkeit des zu wolfendra Gutes, zu 
erfaohen, kann der voigestellte TVennschneidsatz mit zwd 
I^GDnebenen ausgebildet sein, was dber den Rir iy^ ty. von 
zwd Ttamlochscfaeiben 8 lealisieit wird, wie es in der 



Zeichnung nach Fig. 4 gezeigt ist 

Auch bd diesem lYennschnddsatz handelt es ach um ei- 
um mehrtealigen* dnen funfteiligen Schnddsaiz, wdcb^ 
dann aus demYxschndder 2, don Messer 3, der dann fol- 
5 genden enrtos Itennlochscheibe 8, dem IVennmesser 5 und 
einer zwdten IVennlochscheibe 8 besteht Die in der Mitte 
angeozdnete 1. Itennlochschdbe 8 ist der 2. Trcimloch- 
scbeibe 8, die als Endlochscheibe eingesetzt ist, in ihter 
Ausftihrung analog, lediglidi besitzt diese 1. Itennloch- 

10 scheibe 8 keine Sackbohrung 9, sondem ist mit einer Durch- 
gangsbohnmg versehen, welche genau der Form des Mes- 
seizqrfiens 14 angepaBt ist Die Abldtung der auszusondem- 
den Haitteile erfblgt analog der beieits beschriebenen Art 
tiber die eix^gesetzte Austzagsschnedce 6, welche bd dieser 

IS AusfOhrung als dn gesoodates Bautdl als Lostdl, wie in 
Ffg. 5 gezdgt, ausgebildet ist 

Zum funktionellBn Ablauf wild ausgeflttnt, dafi der Mes- 
SBizqifen 14 von der Dnxrk- und Fdiderscfanecke 1 im 
Gldchlauf mit dieser angetiieben wird und somit die Messer 

20 3 und 5 des Ibennschnddsatzes antrdbt wMhicnd infolge 
des Massenschubes der Rohstoflf 15 von der DrLx:k- und 
FMeischnecke in den 'Qennschnddsatz gefoid^ und dort 
stufenweise zeikleincrt wird D^ Rohstoff 15 durchdiingt 
Bowohl die Lochscbeibe 4 als auch die 1>cQnlochschdbe 8. 

25 Infolge der SchrSgnutschneiden 7 des Trenmnesseis 5, wel- 
ches auf der FUche der 'Dreonscbeibe 8 aufliegt bzw. anliegt, 
witd das Fldsch aber die Bohrungen 16 zeddeinert uid 
dutch diese nach auBen gdOhit, v^Onend de Harttcstand- 
teile, die Knodienteilcfaen, Kncopel, Sehnen und kdUagenes 

30 Gewebe infolge ihzer hSberen Festigkdt gegeniiber Fldsch 
nicfat an den Schnddkantm der Bohnmgen 16 der IVenn- 
lochscbeibe geschnittm woden, soodan sie woden durch 
die Drehbewegung und Ausbildung der SchrSgnutschneiden 
7 des IVennmessers 5 zur Messemabenmitte gefaidert, ge- 

3S langcn dort auf die Austragsschnecke 6, werdoi unter Nut- 
zung der EQrdertnlfiBn 17 etfaBt und gelangoi in die Sack- 
lodibohruqg 9. Die Ffirderhilfra 17 bewirken nicht nur d- 
nen besseren Einzug dieser Hartteile, sondem sie verldhen 
diesoi Tfcilen nocb eine zusatzliche StQtzung inneifaalb do- 

40 Sackbohrung 9, so daB diese Hard)estandteileQber die Aus- 
tragsschnecke 6 auf den Giund der Saddxtomg 9 und in 
den Austrittsbeieach des Austiagskanales 10 ge^rdert und 
gcpreBt werdra, bo daB <£e8e Haitteile dann fiber dm Aus- 
tiagskanal 10 abgeldtet weidai kDnnen. Dieser HrozeB wird 

4S dumb die Nut 19 der AustiEgsschnecke 6 wesentlicb unter- 
stOtzt, die bevcmigter Wdse eine Stdgung im Beieich von 

5 bis 30mmbedtzt und doen Nuttiefe 2 bis 15 mm betm- 
gra> 

Die besoodere Ausbildung der Nut 19 und das Zusam- 

50 mens{nel mit den in der Sackbohrung 19 vodgesebenFdider- 
failfen 17 bewirken eine Hochdrucksortioung, die Hartbe- 
standteile werden ttbo- den Austrittskanal 10, der GchSuse- 
5ffiiung 12 mit dem eingesetzten Regulierveolil 13 abgeld- 
tet und das viskoelastische Eigenscfaaften besitzende \ferar- 

SS beitungsgut, das Fleiach, wird zentrisch aus dem Schneid- 
satzgehSuse U boaus gefiMeit 

111 dner vortdlbaften AusfOhrungsvariante kann dem 
Schneidsat^gehftise 11 eine Wuisttillle 29 voigesetzt wer- 
den, welcfae (liber die tJberwurfimitter 23 mit dran Sdmeid- 

fl) satzgebause U verbuoden winL Diese Ausnihrungsfomi 
wild gewShlt wcon das Wol^ut direkt in DSrme abgefUllt 
werden solL Auf dem zylindrischen Idl der WursttiiUe 29 
sind dann <fie entsprecbenden DSrme au^eraSt, was nicht 
nSher datgestellt ist Bei ^csct Ausftlhnmgsfonn wild da 

6S als Eodlochscbdbc limgieraidai Humlochscbeibe 8 ein 
Fiillkegel 28 zugeordnet Gemafi der Darstdlung nach F^ 

6 ist dabd der Ffillkegel 28 mit einem Gewindaz^fen 27 
versehen, fiber dm dann dieser FUlltegel 28 in ein oitspce- 
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cheodes Gewindeloch der IbeoDlochscbeibe 8 einge- 
schraubt wild. The geometdsche AusfUhrung des FQllkegels 
28 kann dabd vecschiedenartig sdn, voiteilwdse wild die- 
ser FQUkegel 28 in sdner Ndgung der der WunsttflUe 29 an- 
g^>aBt, was rich sehr poriliv auf den weiteien FOrder- und 5 
Transportvorgang des anziifiniwxten Wolfgutes auswiikt 
Der duBete Durchmesser des FOUkegels 28 catspncht in sei- 
Dea Abmafien der ungebohrten Flfiche der 'bmalochsGbeibe 
8. 

Ein automatisches-dmckgesteueites Ableateo der Hartbe- 10 
standteile aus deoi SchoddsatzgeMuse 11 erfolgt Ober ent- 
sprecheode Eimicbtungen, die mit dem Regulierventil 13 in 
Verbindung stehen und in der Vig, 7 daigestellt sind. Die 
Notwendigjceit, das AusLdtan der Hartbes^ndteUe automa- 
tischunddruckgesteuertablaufimzulassentliegtinderTfat- 
sache begrOndet, daB bei der Vcraibdrnqg verschiedeaer 
Rohstofiarten auch unterschiedlicbe Schneidsatzteile einge- 
setzt weiden miissen, insbesoodero weideo Lochscheiben 
mit unterscbiedlichen Duichgangsbohrungcn verwendet, 
woduich wiedeium unterBcbiedliche DrQcke im gesamten 20 
Schnddsatzgeh^se 11 auftreten, auf den Masseflufi des 
RohstofEbs dnwiiken und damit auch die AbsCTderungs- 
quality der abzuftlbrenden Hartbestandteile vofindem. 

In Abh&ngigkdt der sich eigebenden unt^schiedlicboi 
Druckv^MUnisse in dem Ihsnnschnddsatz ist es ezforded^ 2S 
lich, den Austritt der HartbestaDdteile eotsprechend zu re- 
geln, damit dnmal dn ungestfirter ZerideinerungspiozeB 
und IVanspoit des gewolften Gutes gericheit ist und ande- 
reradts mit dem gecegelten Abfiihien der Hartbeatandtdle 
daeaar ProzeB nicht negaliv bednfLuSt wird. 30 

Dies geschieht fiber eine druckabfafingige ADSteuennig 
der OShung des Reguliervoitiles 13, wie in der Fig. 7 ge- 
zdgt In dem SchneidsatzgehMuse U rind Diucksensaren 26 
vargesehen, die mit einem mcht nMher daigestdlten Rechner 
in Verbindung stehen und gleicbfaUs zu einem Motor 25 ge- 3S 
schaltet sind, welcher wied^um Ober dn nicbt nfiher daige- 
stellles Antriebselfitnent auf das SteUorgan des RegulierveD- 
tiles 13 dnwirict Der Motor 25 zur VeiHtellung des Regu- 
liervoidles ist dabei an einem Geh^useteil 24 befestigt und 
wirkt, je nach crtialtener Information, unmittelbar auf die 40 
Verstellung der Austrittsdffnung des RegulierventilBS 13 
ein. Da er&hnmgsgemMfi die Hartbestandteile eine dynami- 
BcheAustiagsregulierupg infolge des Bkwkiaens der Aus- 
tritts^^Shung des Regulierveotiles 13 oft vcThindem, wicd 
automatisch in dem TYennschneidsatz der Druck ansteigen, 45 
was (iber den Dnickseosor 26 erfafit wird. Ober eineo ent- 
sprecheodai Abgleich inneifaalb der Steuerelektronik der 
Anlage csfolgt die Ansteuerung des Motors 25 und von don 
die Verstellung der Austiittsdfihung des ReguLierventiles 
13. Bei Absinken des entspiechenden Druckes erfolgt in 50 
analoger Weise dn VerscblieSen da Austrittsdffiiung des 
Regulierveotiles 13. Diesc sogenannte schrittmotorische 
Verstellung der Austritta5f&iuDg kann auch so gestallet wei^ 
den, dafi inneifaalb dines rich ergebendeo Villkreises von 
360°einScfaliefieDundQffiienderAustrittsdf&ungdesRe- 55 
gulierventiles 13 gegeben ist und dadurch den sich findem- 
dm Druckvodiiiltnissen uonertiaLb des Itennschnddsatses 
eatsprocheo WBcdeo kann. Der einzuhalteode Dnick-Soll- 
wert wild beim Start der gesamten Maschixie tnit dem Be- 
fdil der Diuckerfassung justiert und von diesem Justier- 60 
druck abgeldtet erfolgt die Regelung des automatischen 
Austrages der Hartbestandtdle durch das Zusammenspiel 
der eingesetzten Dnickseosocen 26, des Motors 25, des Mi- 
krocedmm und des Regulierveotiles 13, wobd Y<»teilhaf- 
terweise Druckabwdchungen von -h/- 10% unmittelbar auf 6S 
(Me Verstellung der AustrittsAfihupg des ReguUerventiles 13 
dnwidceo. 

Der ^listftndi^dt halber sd erwShot, daB ansteUe der 



automatischen druckgesteuerten Regelung das Regulierven- 
til 13 auch iiber entspredieode Handhebd betStigt werdoi 
kann. 

Die DaistdluQg nach F<g. 8 zdgt (fie Zuordnung einer 
Ausldtrutsche 30, Ober wdche die ausgesooderten Hartbe- 
standteile abgefiihzt und in eioem eDt!^)rBchenden BehSlter 
aufgefangen werden kdnnen. Die Motorachse des oicht ge- 
zeigten Motors fUr das OShungsverhalten des Regulierven- 
tiles 13 ist Mer mit 31 bezeicboet 

Patmtanspriiche 

1. l\ennschneidsatz fOr Maschinen zur Fldschzerklei- 
nenmg, iDsbesondere FleiscfawOtfe, zur Aussooderung 

' voo Grissel, Knoipelt Sehneo und Knochoiteilen, do: 
als ein dn- oder mehrtdliger Scbneidsatz mit einer 
Endlochscfaeibe mit IVennmesser und einer im 
Schnddsatzgehfluse angeocdneten xadialm Aiistritts- 
dfibung fOr das auszusoodemde Schneidgut ausgefOhrt 
ist, dadurch gekennzdclmel, 
daB derl^Bonschneidsatz eine oder mehiereTVennebe- 
nen aufweist, 

daB die Abldtung der harten und sehnigen Schnddgut- 
bestandteile im lYennschnddsatz quer zur FQiderricb- 
tung der Zeriddnerungsmaschine o^lgt, 
daB (fie Endlochschdbe als dne verstarkt ausgebildete 
Iteonlochschdbe (B) ausgebiktet ist, die auf der dem 
Itammesser (5) zugewandten Sdte eine zoitrische 
Sackbohrung (9) besitzt, von der radial zum Aufien- 
durchmesser der Tbennlochscheibe (8) ein Austragska- 
oal (10) veiifiuft, der in dne Geh&isebobrung (12) des 
Schnddsatzgehs!uses mQndet, 
daB in der Sackbohrung ^) eine Austragsscfanecke (6) 
angeordnet ist, die dem IVennmesser (5) zugeoidnet ist 
und nber (fie das IVennmesser 85) in der Sackbohrung 
(9) zoitrisch gelagcTt ist, 

daB in der Sackbohrupg (9) umfangssdtig Zttge als 
RirdeiixilfiBo (17) ausgebildet rind. 

2. Trranschneidsatz nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Tneonlochscheibe (8) mit einem 
Brdtenmafi von 25-50 mm ausgeftthzt und bis auf den 
Bereich des Austrqgskanales (10) mit Bohrungen (16) 
vcaseheoisL 

3. Tneonschnddsatz nach Ansfiruch 1 oder 2, dadurdi 
gekennzeichnet, 

daB der Austzagskanai (10) derart in der Tpennloch- 
schdbe (8) ange(»dnet ist, 

daB dieser mit seinem hfllftigen Kreisquerschnin in der 
Sackbohrung (9) mUndet 

4. 'Hennschneidsatz nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB da dem l^omschnddsatz zugeoid- 
nete Fleischwoif dne Druck- und FcMerschiMcke (1) 
mit dnem Messerzapfeu (14) aufweist, auf dem ein 
Mnschndder (2), dn Messer (3), eine Lochscheibe (4), 
das IVennmesser (5) und (fie Thannlnchschdbe (8) an- 
geordnet sin(L 

5. Tiennschneidsatz nach dnem der AnsprDche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichoet, daB der l^ennsdmeidsatz 
mit zwd Itennlochscbdbeo (8) bestOckt ist, wobei ^e 
zwdte Tnennlochscheibe (8) unmittelbar in der Mitte 
der dnzelnen Schnddsatzteile angeordnet und mit d- 
ner Duichgangsbohrung ausgebildet ist, die der Fonn 
des Messerz^fiens (14) entspricht 

6. 'HennBchneidsatz nach einem cler AnsprQche 1 bis 
Sp dadurch gekennzdchnet, daB die Austragsschnecke 
(6) fest mit dem lYeomnesser (5) oder altemativ als 
Losteil ausgebil(iet ist und ihre umXaufeodb Nut (19) 
dn Steigui^smaB von 5 bis 30mm bentzt, wBhrend 
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ihie Nuttiefe im Beteicfa von 2 bis 15 mm ausgebildet 
ist 

7. Trennschneidsatz n&ch Anspruch 6» dadmch ge- 
komzeichnei, daB die als Losteil ausgebildete Aus- 
tragsschneckB (6) an ituen Stimseiten Aussparungen S 
(20; 21) besitzt, wobei die Aussparung (21) 6si Fann 
des Messeizapfens (14) angepaSt ist und die Ausspa- 
rung (20), cinoi Ansatz (22) der Trezmlochscbeibe (JS) 
^ibergreafeod, als zylindiisclie Sackbohrung aiisgebil- 
delist 10 

8. Treoiucfaneidsatz nach einem da AnsprQche 1 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, dafi in der Gchausebohrung 

(12) der Schnddsatzgehauses (11) ein Regulierventil 

(13) vocgesehen ist, wobei der Austzagskanai (10) so in 
dcrTreax]]ochscheibc(8)angeQzdi]etist,daBseiDeBiD- ^ 
trittBdftaung hSlftig in den Um&ng der Sadcbohrupg 
(9) hindnzEgt 

9. TYepDschnddsatz nach Anspruch 1, dadmch ge- 
tomzeichnet, daB auf der Auslaufsdte der TVennlocb- 
Bcbdbe (8) mittig und austauschbar dn FOUki^el (28) 20 
angeordnet ist, dem mit der gldchen Neigung eine am 
SdineidsatzgehMiise (U) aiifsetzbare Wursttiille (29) 
zugeocdnet Ist und dessen fiufiertr Duichmesser der 
GxdBe der KreisMche der ungebohrten Flficbe der 
l^eonlochscheibe (8) entspricht 2S 
10* Ttennschneidsatz nach einem der AnsprUche 1 bis 

9p daduicb gekennzeichnet, daB dem l^ennschneidsatz 
dne automatisch-dnickgesteucfte Ausleitdmichtm^ 
fOr die HartestaDdtellB zugeoidnet ist, die aus einem 
Oder mehieren im Schneidsatz^ehaijse (U) vargeaehp- 30 
oen Drucksensocen (2Q mid mem Motor (25) bcsteht, 
wobei der Motor (25) iSbcc ein Antiiebskement mit 
dem Regulierventil (13) verbunden ist und die Diuck- 
seosGiea (26) und der Motor (25) mit einem Mikro- 
rechner in Wlikvabindung stehen. 33 
11. Ibennscfanddsatz nach einem der An^)rOche 1 bis 

10. dadurch gekennzeichnet, dafi der Austrittsd&ung 
des Regulierventiles (13) eine borizontal verstellbare 
Ausldtrutsche (30) zuge^xlnet ist. 
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nn mama ^mi qz SkmiBcfssny ojqi JaqQ qpsjajapnB pan 
jsi uaponqxaA f aipaoipsjapiQ^ pan -3(anid Jap u^az 
-jassapv iiisp inn flipuaina 9 a^iaaoqassSBHsny aip ajp jaqn 
*TZ 'OS oaSmuBdssny Spiasppq 9 a^aampssSBJ^ssny aip 
izipaq Smuqfgsny jaiqi ppy^ jasaip tag voassSup 
pan ^SpjajaS |i^ saSipogisqps op sp 9 ajpaaqass^BJisny 
asaip gep ^jeqjapipai pmueq^uap snmpmp qaire jaqB isi sa 
*aps iap[np9sne 5 sjassaarooa^ sap Kfltl ^ <n 'Mzq aqs^ 
jap )mx jBqpnpjon ]qoA06 TniBS[ 9 oispampssSBJisny asaiQ 
'Q J 8apuBJ|vftu)8ny sap 9nniij^QS7|ix)nig[ jap qapiag nap m 
jBqranmiun laponm prni piqauaS 5 Sacuqoqsiass jsp panjf) 
oap jns isi ^amqamapjQj oi pqsp ^ngjjaA 5^ V^M ^ 

*^lpaq ^a^ pmi aiiaig afyaLuy.ap 
aap pim ^ lajpaqiBaSnp 9 saassammiai^ sap aqs^ Jap m 
SonSpis aaimmpsaq laoia ina aqopui^ '(^ mM apoajnetJOA 
aqB|4 jnz SppssSasgmn aoia 9 aspanqossSmisny aip iziisaq 
9 sjassamima^ sap Smuq^ysny jasaip pg; *)si lapjiqaSsnB 9 
aifsaoq^ssSmisny sp g siassaGniua\£, sap aqB|4 aip aiM 'isi 
i9iaza8 qans lap ui *S} j g?ma9 SonnaisisQ jap shb qap 
iqjSja s sjassanmiau. raiziasaSap sap Sanpiiqsny aoig 

*qaipqafisja n^IPf^ap 
•jQj jap Somquooy pan g unpii q s ny aip Amn^ypz Jasaip 
sne piiM 8ppzqapi£) -^nspaA g aqpqasq90[aaa]x ^ ^mi 
-mn mnz xsipm ^ Stznjqoqsps^ jap uoa oi piiS3|s9uisny 
jap gsp 'iSpzaS isi sa pun i]p;BaSiap g aqpqasqaopma^ 
aiapuqaSsne ggmaSsStinpuyja aop isi z ^ 
piiM yapjojaSqe imi nuisny uasatp jaqn qasiagsiQ3ipn{> 
sain9 SBp amp ^nauugq) aapiaM yqQ)a8q;e xi osnsqaSzjes 
-ppaoq^s map sne q3T|qa^s|e) apppojj uapaa^ppizqB ag> 
g^p 'pLiiA TipisaSnpis TimoM 'Qf sapaK3|sSu)sny sap q3pj 
-ag mi jqam qoopaf 'g aqpqasqoopmox Jsp jne ^eqa^q^ 
-S^ qois oapoipq gx iEa9anjqoqsiizB8qajnQ asaiQ imssi 
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mnz 5 8aTuqoq}[9es jap ooa pipm dqa[aM pan isi iap|iqa9 
-sne Saniqog aoia sp asia^ ja^SnzioAaq in jaq3]aM *qj pa 
-B3|s9Bi|sny oap aiqiajiaM iziisaq g aqiaqosipojaaa^ aiQ 

*aapoa 5 Smuqoqsiaas jap putUQ mi aqa^aM ^p 
^ LI t^JTm^^^P^ aiap^iqaSsnB a8n7 sp 8nejmQ majqi 
OB oiqjaipM "Toaip S sjassauiuua^ sap 9 a^oaaqossSBiisny 
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cheixks Gewindeloch der Ttezmlochscheibe 8 einge- 
scfaiaubt winL Die geometnsche AusfUhrung des FQUkcgels 
28 kana dabei versduedoiartig sein^ voiteilweise wud die- 
serFOUkegel 28 in sdnerNdgung der der WmttflUe 29 an- 
gepafit, was rich sehr poritiv auf den weiteien Ftirder- und 5 
TVansportvorgang des anzufUHepden Wjlfgutes auswiikt 
Der SuBeie Durchmcsser des FOllkegcls 28 cntspricht in sci- 
ncn AbmaBeo der ungebohrten Eiache der lieunlochschcibe 
8. 

Einautomatisches-dnKkgesteu^tes AbldteoderHar^ 10 
standtcile aus dem SchnddsatzgeMuse 11 eifolgt Uber ent- 
sprechoide Einrichtungen, die mit dem Rqgulierveiitil 13 in 
Vbrbindung stehen und in der Sig, 7 dai^^Bstellt sind. Die 
Notwendi^ceit, das Ausldten der HarttestaodteilB automa- 
tisGhunddiuckgesteuertablaufaizula85en,liegtindcr'I^- I5 
sache begrOndet, daB bei der VeraibeituDg verschiedeoer 
Rohstafiaiten auch untenchiedlicfae Scfaneidsatzteile einge- 
setzt WGidsn mfissen, inabesondK© weiden Lochscheiben 
mit untoschiedlichen Durcfagangsbohrungeo verwendet, 
woduich wiederum unterschiedliche DrOcke im gesamira 20 
Scbneidsatzgehiuse 11 aufbneten, auf den MasseiluB des 
Rohstoffes dnwidcen und damit auch die Absoodenmgs- 
qualitflt der abzufUhrradoi Hartbestandteile vo^dem. 

In Abhdngi^dt der sich eigebendoi untecschiedlichen 
Druckveriiaitnisge in dean Ttennschnradsatz ist es etftaidBr- 25 
lidi, den Auslritt der Haztbestandteile ent^srechend zu le- 
geln, damit dnmal dn ungestGrter ZcrideinoungspttozcB 
und IVanspoit des gewolften Gutes gedcheit ist und ande- 
reisdts mit dem geiegellea AbfUhien der Harfbestandtdle 
dieser IVozeB nicht negaiiv beeinflufit wild. 30 

I^es geschieht Ober eine druckabhSngige Ansieuening 
dorOffiiung des Rcgulicrv«itiles 13, wie in der 7 go- 
zdgt In dem Schneidsatzgeh&ise U sind Drucksensoien 26 
yorgesehen, die mit einem nicht n^her daigesteUten Rechner 
in Verbindung stehen und gleichiiailszueiDem Motor 25 ge- 3S 
schaltet sind, wclcher wiederum Ober cin nicht nahcr darge- 
stelltes Antriebselemeot auf das Stellctgan des Regulierven- 
tiles 13 dnwirict Der Motor 25 zur VeistBllung des Regu- 
licrraitiles ist dabei an einem GehSuseteil 24 bcfestigt und 
wirkt, je nacfa crfaalteoer Information, unmittelbar auf die 40 
^^rstellung der Austnttsdflfnung des Regulierveotiles 13 
ein. Da er&faiungsgemfifi die HartbestandteilB eine dynami- 
8che AustragBiegulierui^ Infolge des Blockieiens der Aus- 
trittsdfinung des Eegulierventiles 13 oft verhindm, wild 
automatisch in dem lYeozischneidsatz der Diuck ansteigen, 45 
was Ober den Drucksensor 26 erfaBt wild, Ober einen ent- 
sptBchenden Abglcich inneibalb der Steuerelekironik der 
Anlagc crfolgt die Ansteucrung des Motors 25 und von dort 
die Verstellimg der Austrittsaffhung des Regulierventiles 
13. Bei Absinken des entsprechenden Druckes eifolgt in 50 
analoger Weise ein Vcrschliefiai da: AustrittsiJflfoung des 
Regulicrvttitiles 13. Dicsc sogenanntc schriltmotorische 
>^rsteliung 6st Austritts5f&iung kann auch so gestaltet wbf- 
den, daB inneihalb dnes ridi ergebeDdeo Vsllkreisea von 
36(reinSchlie8eDundOffiienderAustzittsdffiiungdBsRie- 55 
gulierventiles 13 gegeben ist und dadurch den sich andem- 
deo Druckveilifilmissai inoerfaalb des lYennschnddsatzes 
entsprocfaeo werdeo kann. Der einzuhalteode Dnick-SoU- 
weit wild beim Start der gesamten Maschine mit dem Be- 
fdil der Daickcrfassung justieit und von dicscm Justier- a 
druck abgddtct crfolgt die Regclung des automadschcn 
Austrages der Hartbestandldle durch das Zusammenspiel 
der eingesetzten Druckseosoren 26, des Motors 25, des Mi- 
krocedmcrs und des Regulierventilcs 13, wobd vorteilhaf- 
tcrweisc Druckabwdchungen von +/- 10% unmittelbar auf 65 
(fie Verstellung der Austrittsdfihung des ReguHerventiles 13 
einwidcea, 

Der VoUstMndigkdt halber sei erwShnt, daB anstelle der 
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automatischen druckgesteuerten Regelung das Regulierven- 
til 13 auch Ubo: entsprcchcndc Handhebd betStigt wcrdcn 
kann. 

Die Darstellung nach F^. 8 zdgt die Zuordnung einer 
Ausleitrutsche 30, iiber wekhe die ausgesonderten Hartbe- 
standteile abgefiihit und in einem entsprechenden Behalter 
aufgefangen w«:den kSnnen. Die Motorachse des nicht ge- 
zeigten Motors fUr das OShungsvolialten des Reguliervco- 
tiles 13 ist bier mit 31 bezeicfaiiBt 

Patmtansprache 

1. TcBnDSchneidsatzfQrMasdnnrazurPldschzetkJei- 
nerung, insbesondeie FLeischwdife, zur Aussonderung 
VOQ Grissel, Knoipel, Sehnen und Knocboiteilen, der 
ais ein dn- odcr mchrtdiigcr Schncidsatz mit einer 
Endlochscfaeibe mit IVennmesser und einer im 
Schnddsatzgehfluse angeordneten radialeo Austritts- 
5ffiiung fUr das auszusoodemde Schneidgut ausgefQhrt 
ist, dadurch gekemmJciinel, 
daB der TYennschneidsatz erne oder mehrere Tkennebe- 
nenaufweist, 

daB die Abldmng der hartm und sehmgen Schoddgut- 
bestaodteile imltainsdmddsatz quo- zur P5zderricb- 
tung der ZeridraDerungsmaschine erfolgt, 
daB die Bndlochscheibe als eine verstarkt ausgebildete 
Itamlodischeibe (8) ausgebiklet ist, die auf der dem 
TtammesBcr (5) zugewandten Scite eine zKitrische 
Sackbohrung ^) besilzt, von der radial zum AuBeo- 
durchmesser der l^ennlochscfaeibe (8) dn Austragska- 
nal (10) vedfluft, der in eine Ciehflusebohrung (12) des 
Scfanddsatzgehkuses mQndet, 
dafi in der Sackbohrung ^) eine Austragssdinedce (6) 
angeordnet ist, die dem IVennmesser (5) zugeoidDet ist 
und Ober die das 'nennmesser 85) in der Sackbohrung 
(9) zentzisch gelageat ist, 

daB in der Sackbohiuqg umfangssdtig ZQge als 
Rkdednlfea (17) ausgei^ldet sind. 

2. Ttomschneidsatz nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kmnzdchoet, daB die IVranlochscheibe (8) mit doem 
Brdtenmafi von 25-50 mm ausgeflihzt und bis auf den 
Bereich des Austrsgskanales (10) mit BohruQgen (16) 
verseboiist 

3. Trennschneidsatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, 

dafi der Austragskanal (10) derazt in der Itennloch- 
schdbc (8) angeordnet ist, 

daB dieser mit seinem h^gen Kteisquenchnitt in der 
Sackbohrung (50 mundet 

4. Trennschneidsatz nach Anspruch 1, daduich ge- 
kmnzeichnet, daB da dem Itamschnddsatz zugeord- 
nete Fleischwolf dne Druck- und RMerschnecke (1) 
mit dnem Messerzapfen (14) aufweist, auf dem dn 
Varschneider (2), dn Mesaer (3), eine Lochscheibe (4), 
das Ihinnmesser (5) uixi die IVeonlochsdidbe (8) an- 
geordnet sind. 

5. Trennschneidsatz nach einem der Ansprflche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB der Ttennschneidsatz 
mit zwd TVennlochscheiben (8) bestUckt ist, wobei die 
zwdte lYenniochscheibe (8) unmittelbar in der Mitte 
der dnzelnen Schnddsatzteile angeordnet und mit ei- 
ner Durchgangsbc^irung ausgebildet ist, die der Form 
des Messerzapfens (14) entspricfat 

6. Tnennsdineidsatz nacb einem der AnsprQche 1 bis 

5, dadurch gekennzdchnet, daB die Austragsschnecke 
(6) fest mit dem 'HennmBsser (5) oder altemativ als 
Losteil ausgebildet ist und ihre umlaufende Nut (19) 
dn SteigungsmaB von 5 bis 30mm besitzt, wShrend 
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ihie Nuttiefe im Bereicfa von 2 bis 15 mm ausgebildet 
ist 

7. Ticmuchnddsatz nach Anspruch 6, daduich go- 
kranzeichnet, daB die als LosteQ ausgcbildcte Aus- 
tragsschneckB (6) an ibren StimsBiten Atisspannigeo S 
(20; 21) besitzt. wobd die Aussparung (21) der Fann 
des Messcizapfeas (14) angepaBt ist uod die Aus^ 
rung (20), eineo Ansaiz (22) der Tiamlochschdbe QS) 
UbergieifeDd. als zylindiische Sackbohnmg ausgebil- 
dclist 10 

8. TreDOBcfanddsatz nach einon der AnsprQche 1 bis 
7, daduicb gekennzeichnet, daB in dar Geh^usebohiung 
(12) der Schneidsalzgehauses (U) ein Regulierventil 
(15) voigesehen ist, wobel der Austragskanal (10) so in 
dCTTpeonlochscheibc(8)angcoidneiist,daBscineHo- is 
trittsdffiiung hdlftig in den Umfang der Sackbobrupg 
(9) hineinragt 

9. liBnnsdmeidsatz nach Anapnich 1, dadurch ge- 
temzdchnet, daB auf der Auslaufseitc der Ttennloch- 
schdbe (8) mittig und austauschbar dn FQUkegel (280 ^ 
angeordnet irt, dem mit der gleichen Neigung eine am 
Schneidsatzgehftiise (11) aufsetzbare WursttOUe (29) 
zugeordnet in uod dessen Suficrer Dmchmesser der 
Grdfie der KrdBfl^he der ungebohiten Fl&fae der 
'Rennlnchscheibe (8) eot^iricht 25 

10. TVe nnit c hn Ridsatz nach einem der Ansprflche 1 bis 

9, dadiuch gekeanzmchnet, daB dem Drnnscfaneidsatz 
dnc automafisch-drucl^gesteucale Ausleitdnrichtupg 
fOr die Hartfoestandteile zugecfdnet ist, die aus einem 
Oder mehreien im SchneidsatzgehMuse (11) vorgesebe- 30 
ncn DrucksensoTCD (26) und einem Motor (25) besteht, 
wobci da: Motor (25) tibw ein Aniricbsclcment mit 
dem Regulierventil (13) verbunden ist und die Druck- 
sensoren (26) und der Motor (25) nrit einem Mikio- 
rechner in Wirkvcrbindung stehen. 33 

11. Ibennscfanddsatz nach einem do* AnspcOche 1 bis 

10, dadurch gekennzeicfaDet, dafi der Austziltafiffiiimg 
des Segulierventiles (13) eine horizontal vecstellbare 
Ausldtnitsche (30) zugeordnet ist 
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